PRIPRAVA A TRANSPORT TEKUTEHO KOVU

Hutni provoz spole¢nosti METAL TRADE COMAX, a.s., se sidlem ve Velvarech se vénuje
vyrobé slitin a predslitin neZzeleznych kovl na bazi hliniku a médi a historie vyroby sahd az do
30. let minulého stoleti. DneSni moderni vyroba slitin probiha za wvyuZiti nejnovéjsich
technologii taveni neZeleznych kovl v plynovych a indukcnich pecich. Pfi taveni se pouZzivaji
prevainé recyklované suroviny neZeleznych kovl, které jsou pred zpracovanim podrobeny
prisné vstupni kontrole, naslednému tridéni, pripadné odstranéni organickych latek, tak aby
bylo zpracovani téchto odpadu co nejsetrnéjsi k zivotnimu prostredi (Obr.1)

Obr.1 Filtraéni jednotka s kapacitou 130 000 m3/h

Vyrabéné slitiny a predslitiny nezeleznych kovu jsou uceny k vyuZiti ve slévarenstvi, kde se z
nich vyrabi odlitky pro strojirenstvi, elektrotechniku, chemicky ¢i automobilovy primysl.

Tekuty kov

Vedle technologie na vyrobu ingotl spolecnost disponuje modernim vybavenim pro
transport tekutého kovu. Toto sofistikované zafizeni umoznuje spolehlivou pfepravu
tekutého kovu do vzdalenosti stovek kilometr( a jeho nespornym pfinosem je Uspora casu a
nakladd na spotiebu energii na strané zdkaznika.

Hlavni surovinou pro tuto vyrobu jsou rGzné druhy hlinikového a médéného odpadu. Tento
odpad je tfidén a upravovan tak, aby bylo mozné ho poutzit jako vsazku do peci. Je disledné
kontrolovan jiz pfi vstupni prejimce, coZ zajistuje jeho stabilni vstupni kvalitu. Dale je
uskladnén do jednotlivych skladovych pozic dle konkrétniho chemického slozeni (ttisky,
brikety, stéry, plechy, lity, atd...). Na kazdou tavbu je podle druhu vyrabéné slitiny vytvoren
protokol o tavbé, ktery obsahuje informace o vstupnich surovinach, pouzitych legurach a
vsech technologickych krocich tavby, coz umoznuje zpétné sledovani viech jejich fazi a jeji
vyhodnoceni.



Tavici agregaty

Hlavnim vyrobnim zafizenim jsou dvé rotacni bubnové pece o kapacité 12t a 16t (obr.2).
Soucasti je sazeci zafizeni, pecni ploSina a prelévaci zlaby. Zdrojem energie pro taveni je zemni
plyn, kyslik a vzduch. Vzduch-kysliko-palivové systémy zvysSuji topny vykon pece
obohacovéanim kysliku. Soucasné zajistuji flexibilitu pro pouZiti vzduchu tehdy, kdy neni
potreba kyslik. Horak je konstruovan tak, ze ke smésovani paliva a kysliku dochazi teprve na
vystupu, tedy v Usti horfdku. Zde je vybaven sondou pro kontrolu plamene a automatickym
zapalovanim. Nastaveni vykonu horaku, délky plamene a spalovaciho poméru probiha podle
pozadovaného stupné automatizace ruc¢né nebo pres fidici pocitaC. Pravé aplikace PC pro
zafizeni, kontrolu a archivaci vSech rozhodujicich technologickych parametr(i rotacni bubnové
pece ndm umoznuje vysoky stupen reprodukovatelnosti taveb, bezpecny provoz a presny
vypocet nakladld a ekonomiky provozu. Doba tavby zavisi na vstupnim materidlu. Pfi taveni
vstupnich surovin s pouzitim kysliku vznika vyrazné mensi mnozstvi spalin, které je mozno
ucinné odsat z vyduchu pece a filtrovat.

Obr.2 Rotacni bubnové pece 16t a 12t s technologii taveni pod solnou struskou

Z tavici pece je tavenina odlévana do ustalovaci pece (12t a 24t), kterd slouZi k technologické
Upravé taveniny a odlévani pomoci hydraulického systému naklapéni do liciho zafizeni nebo
do transportnich panvi.

Ustalovaci pec je konstruovana jako sklopna, s ¢elnimi oteviracimi vraty. Soucasti pece je
hotakovy systém a ovladaci panel s moZznosti rliznych rezimU provozu hofaku. K homogenizaci
a Cisténi taveniny je pouzivan dusik, ktery je davkovan pomoci poréznich kamen(, umisténych
ve dné ustalovacich peci. Celni vrata slouZi pfi legovani, vsazeni materilu a ¢i$téni pece.

Transportni panve

Pfi dosaZeni spravného chemického sloZeni a predepsané teploty mizZe byt slitina prelita
pomoci soustavy licich Zlab(l do jednotlivych transportnich panvi. Tyto ocelové tlakové nadoby
jsou opatreny specidlni, nékolikavrstvou vyzdivkou ze Zaruvzdornych materiald. Pred kazdym
transportem je tfeba panve zahfivat na urcitou teplotu z dlvodu udrZeni spravné teploty



taveniny po celou dobu transportu. Celkem tfi transportni panve prepravi cca 15 000 kg
tekutého kovu v jedné ddavce. Tato technologie umoznuje velké Uspory energii, protoze
odpadaji naklady na taveni ingotl u zakaznika, tedy ve slévarné. Diky pouzZiti nejnovéjsich
tepelné izolaénich material( jsou tepelné ztraty slitin v transportnich panvich cca 5 - 10°C/hod.

Obr.3 Panev s bezpecnostnimi prvky

Transportni panve musi byt pro pfepravu opatfeny bezpecnostnimi prvky, které tvofi kryty pro
zajisténi vsech otvorl. Manipulace s panvemi se provadi jerabem, pomoci zavésu (Obr.3). Pro
pfepravu transportnich panvi s tekutym kovem je pouZivan speciadlni ndvés. (Obr.4).

Obr.4 Transportni panve pfi odjezdu z aredlu METAL TRADE COMAX, a.s.



Zaver:

Investice spolecnosti METAL TRADE COMAYX, a.s., do novych vyrobnich technologii uskutecnéné
v poslednich dvou letech umoznily zvysit vyrobni kapacitu hutniho provozu ve Velvarech na
30.000 tun slitin za rok. Mimoto spole¢nost od konce roku 2017 vlastni dva vyrobni zavody na
zpracovani hliniku v Némecku, ¢imz celkovy objem hutni produkce zvySila na 220.000 tun slitin
za rok a zaradila se tak mezi nejvétsi vyrobce slévarenskych slitin hliniku v Evropé. Svych cill
dosahuje diky modernim technologiim, zkusenostem a stabilité vyrobnich procesu.



